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積算：テールアルメ工法の施工所要日数を算出する基準式 

テールアルメ工法の施工所要日数を算出する基準式 
 

条件１ ： 建設機械の実稼働１日当り運転時間は６時間としました。 

条件２ ： 人力作業の実作業１日当り作業時間は７時間としました。 

Ⅰ〕敷均し作業日数：Ｔ1の算出 
    使用機械 ：11t 級ブルドーザー 

 敷均し総作業量 ：Ｓ(m3) 
     １時間当たり作業量   Ｑ  = 10･Ｅ= (11･Ｄ + 8) 
                               = 33.9～113 m3／h    
  Ｅ :作業効率 ( 0.3～1.0 ) 

                                Ｄ :１回当りの敷均し厚 ( 0.3m ) 

     １日当り作業量      Ｑ = 203.4 ～ 678 m3／日 

                       平均Ｑ′= 441（m3／日） 
 
Ⅱ〕締固め作業日数：Ｔ２の算出 
           使用機械 ：11t 級タイヤローラー 

           敷均し総作業量 ：Ｓ(m3) 
 

   1 時間当りの作業量    Ｑ＝（Ｖ･Ｗ･Ｄ･Ｅ）/Ｎ 

              ＝ 64 ～ 128 m3／h 
 
 
 
 

  １日当り作業量         Ｑ  = 384～768 m3／日 

                    平均  Ｑ′= 576（m3／日） 

 

Ⅲ〕スキン組立て作業日数：Ｔ３の算出 

           使用機械 ：10t 吊 トラッククレーン 

           スキン総面積 ：Ａ（㎡） 

     スキン１枚当り組立て作業時間  ： 10～15 分／枚 

        （平均 12.5 分／枚） 

     ㎡当り組立て作業時間 ：  平均 5.6 分／㎡  

 

 

Ⅳ〕ストリップ敷設作業日数：Ｔ4の算出 

           ストリップ総延長 ：Ｌ(m) 

           作業員数 ：６（人） 

           1 人１ｍ当りストリップ敷設時間 ： 1.5～2.0 分／ｍ・人 

                              平均  ：  1.75 分／ｍ・人 

 

Ⅴ〕全体作業日数：Ｔの算出 
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Ｖ: 機械の速度 

Ｗ: 有効締固め幅 

Ｄ:１回当り仕上がり厚 

Ｅ: 作業効率 

Ｎ: 締固め回数 


